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Gebr auchsmus ter anmeldung 

Challenge Card Design Plas tikkar ten GmbH, Klein Feldhus 23, 
26180 Rastede 

Laminator, Larainatoreinschub und Oberf lachenschich t zur Fertig- 
stellung einer Karte, insbesondere einer Identitats- oder 
Kr edi tkar te 



Die Erfindung betrifft sinen Laminator zum Laminieren 
einer Karte aus laminierf ahigem Material, insbesondere einer 
Identitats- oder Kreditkarte, vorzugsweise zur Aufbringung einer 
Oberf lachenschicht auf eine Karte. 

Des we i ter en betrifft die Erfindung sine Oberflachen- 
schicht zur Aufbringung auf den kartengrofien Bereich, vorzugs- 
weise zur Verwendung mit dem vorgenannten Laminator, und einen 
Larainatoreinschub zur Aufnahme und Posi t ioni erung einer zu ia- 
minierenden Karte, vorzugsweise fur den genannten Laminator. 

Insbesondere Identitats- oder Kreditkarten werden heut- 
zutage haufig aus einem laminierf ahigen Kunstst of f mater ial ge- 
fertigt. Eine solche Karte kann beispielsweise auch einen Mikro- 
chip enthalten oder einen Magne t s tr eif en . Haufig werden derar- 
tige Karten aber einfach auch nur als Iden ti t a t s k ar ten , also als 
individuelle Ausweiskarten, Mi tgliedskar ten oder dergleichen 
verwendet. Jede dieser Art von Karten muB in der Kegel fiir den 
jeweiligen Benutzer in irgendeiner Form individualisiert werden. 
Hierzu werden beispielsweise der Name, andere per sonens pez i f i - 
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sche Daten ' oder auch Personenfoto auf eine Oberflache dieser 
Karte aufgebracht. 

Dabei ist es haufig so, daB der Kar tengr undkor per von 
einem Hersteller gefertigt wird, der die notwendige Kunststoff- 
technik beherrscht, wahrend die Indi vidualisierung jeder einzel- 
nen Karte dann erst bei dem Unternehmen vorgenommen wird, 
welches ietztendlich die indi vidualisierten Karten herausgibt. 
Dies bedeutet, daB dieses letztgenannte Unternehmen die indi- 
viduellen Inf ormat ionsn auf die Karte aufbringen muB, beispiels- 
weise aufdrucken mufl. Insbesondere dann ist es aber nachtraglich 
notwendig, diese Inf ormationen mit einer trans par en ten Schutz- 
schicht zu iiberdecken, urn einerseits die auf gedruc k t en Informa- 
tionen vor Besch adigungen oder Manipulat ionen zu schiitzen, 
andererseits die Inf orma t ionen aber erkennbar zu lassen. Das 
Uberdecken der Oberflache einer Karte geschieht in der Kegel 
wieder durch einen Lamini erproz eB , indem ein geeignetes ^Material 
in einer Schicht unter Druck- und Hi tz eeinwi rkung auf die Karte 
nach der Indi vidualis ierung aufgebracht wird. Hierbei kann sich 
aber die Moleklils truktur der Karte verandern, die Karte also in 
ihrer Substanz verschlechter t werden , und insbesondere konnen 
die vor der Ind i vidual is i erung vorgegebenen Grenzen der Karte 
zerflieflen, so daB sich beispielsweise die von dem Hersteller 
gelieferte Grundkarte durch das nach tragliche Laminieren in 
ihren Abmessungen verandert. 

Es wird daher bisher ein solcher Weg eingeschl agen , daB 
der Hersteller der Karte ein Rohlingmaterial lief ert , welches 
einen oder mehrere Bereiche von KartengrdBe umfaBt, also zumin- 
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dest groBer ist als eine endgiiitige Netto-Karte. Dieser Rohling 
wird von dem kartenausgebenden Untemehmen indi v idualis ier t und 
anschlieBend mit einer Schutzschicht versehen. Danach wird dann 
das uberschussige Material abgetrennt, also die fertig mit einer 
Schutzschicht versehene Karte aus dem Rohl ingmat er i a 1 beispiels- 
weise " her ausges t anz t , so daB dann die endgiiltigen Abmessungen 
unver ander lich erreicht sind. 

Diese herkdmml iche Ver f ahr ensweis e bedeutet fur das 
kartenausgeber.de Untemehmen einen reiativ groBen Arbeitsauf- 
wand, flir den reiativ aufwendige Vorrichtungen notwendig sind. 
Dies lohnt sich insbesondere dann nicht, wenn nur einige wenige 
individuelle Karten ausgegeben werden sollen. 

Der Erfindung iiegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung aufzuzeigen, mit der das nachtragliche Versehen 
einer bereits individual isier ten Karte mit einer Schutzschicht 
vereinfacht ist. Andererseits ist es auch moglich, die erfin- 
dungsgemaSe vorrichtung fur andere Schichten, statt Schutz- 
schichten, zu verwenden, so daB allgemeiner die Aufgabe darin 
bestehen kann ; insgesamt die Per t igs tel lung einer einzelnen 
Karte zu erleichtern. 

Ein erf indungsgemaBer Laminator zum Laminieren einer 
Karte aus 1 aminier f ahigem Material, insbesondere einer Identi- 
tats- oder Kreditkarte, vorzugsweise zur Aufbringung einer Ober- 
flachenschicht auf eine Karte, zeichnet sich aus durch einen un- 
terhalb der Kar tenpos i t ion angeordneten Drucker zeuger zur wahl- 
weisen Druckbeauf schl agung der Karte. Hierdurch bleibt die die 
Schutzschicht aufweisende Oberflache der Karte bei der Fertigung 

BNSDOCID: <DE_9219985U1_I_> 



von einer unmi t telbaren Druckbeauf schlagung mit Vorteil ver- 
schont. Der Drucker 2 euger umfaBt vorzugsweise einen Exzenter, 
der beispielsweise durch einen Elektromotor angetrieben werden 
kann. Alternativ oder zusatzlich kann eine vorgespannte Feder 
zur Druckerzeugung vorgesehen sein. Ein unterhalb der Kartenpo- 
sition' angeordnetes Drucklager (unterstock) ist bei einer Wei- 
terbildung der Erfindung vorzugsweise schwimmend gelagert, so 
dafi Druckunr egelmafiigkei ten , Unebenheiten im Aufzug bzw. im La- 
minat aufgef angen bzw. ausgeglichen werden konnen, sich jeden- 
falls nicht nachteilig auswirken. 

Durch die erf indungsgemafie Maflnahme wird eine iiberra- 
schend einfache Moglichkeit aufgezeigt, eine an sich fertige 
Karte mit einer zusatzlichen Schicht zu versehen oder auch eine 
Karte, insbescndere aus mehreren Schichten, einf ach zu f srtigen. 
Dies kann insbesondere auch durch ein k ar t enher ausgebendes Un- 
ternehmen in emfacher Weise geschehen, und zwar lohnenswert 
auch dann, venn nur wenige Karten gefertigt werden soiien bzw. 
indi vidualisier t werden sollen. Der eigentliche Ausstanzschritt 
kann von dem kartenhers tellenden Unternehmen vorgenommen werden. 
Der nachfolgende Schritt des Schiitzens der Oberflache der Karte 
verandert die Karte als solche nur in der Dicke, aber nicht in 
ihren sonstigen Abmes sungen . Vorzugsweise wird eine transparente 
Schut zschicht auf eine mit einer Information versehene Oberfla- 
che einer Karte aufgebracht. 

Dariiber hinaus weist der Laminator vorzugsweise eine 
Heizeinrichtung zur Hi tz ebe auf schl agung der Karte, insbesondere 
der auf zubr ingenden Schicht auf. Diese Heizeinrichtung heizt 
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vorzugsweise per Oberhitze nur den Bereich der auf zubr ingenden 
Schicht, so dafi die Hitze gerade ausreichend ist, um die Schicht 
mit dem Kartenkbrper zu verbinden, ohne den Kartenkorper selbst 
zu beein trachtigen Oder zu verandern. Eine bevorzugte Kiihlein- 
richtung der Vorrichtung sorgt fiir eine Abkiihlung der Karte nach 
der Hi t zebeauf schlagung . 

Die Schutzschicht wir'd also auf die Oberflache der Karte 
laminiert, und zwar vorzugsweise durch Druck und/oder Hitzeein- 
wirkung. Dabei wird der Druck vorzugsweise an der der Schutz- 
schicht abgewandten Seite der Karte erzeugt, wahrend Hitze an 
der die Schutzschicht aufweisenden Seite der Karte erzeugt wird. 
Hierdurch wird die Karte bei dem erf indungsgemaflen Vorgang so 
weitgehend wie mdgiich geschont, da der Druck auf die Schutz- 
schicht nur mittslbar iiber das Druckwider lager erfolgt , und die 
Hi tzeeinwirkung sich vorzugsweise nicht bis in den eigen tlichen 
Kartenkbrper hinein erstreck t , so daB der Kartenkbrper selbst in 
seiner inneren Struktur und seinen auBeren Abmessungen unbeein- 
trachtigt bleibt. Hitze und Druck werden vorzugsweise gleich- 
zeitig angelegt. Die Hitzeeinwirkung wird vorzugsweise zuerst 
abgeschal tet . Danach setzt vorzugsweise unter Beibehalten des 
Druckes eine Klihlung ein, vorzugsweise eine Luf tkiihlung . Hier- 
durch wird der Schutzschichtbereich der Karte unter Druckein- 
wirkung s tabi li si er t , so daB die AuBenabmessungen der Karte ge- 
zwungenerniaBen konstant beibehalten werden, sich das AuBere der 
Karte nach der Sehandiung also im wesentlichen nicht verandert 
hat, aufler durch ein neues Erscheinungsbild der jetzt geschiitz- 
ten Oberflache. 
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N'ach einer Weiterbildung der Erfindung weist der Lamina- 
tor einen Lamina tore inschub zur Aufnahme und zur Positionierung 
der zu 1 amin ierenden Karte auf, welcher zur Einbringung der 
Karte in den Laminator in Kar ten posi tion in den Laminator ein- 
schiebbar ist. Damit kann die Karte besonders einfach vorposi- 
tioniert werden und zur Bearbeitung in den Laminator eingescho- 
ben werden. Ein soicher Einschub kann auch als eine Art Adapter 
ausgebiJdet sein, so dafl em soicher Einschub auch rnit einem 
herkomml ichen Laminator verwendet werden kann. 

Ein soicher Lam ina tore inschub zeichnet sich vorzugsweise 
dadurch aus, daB er eine Grundplatte, einen auf die Grundplatte 
auf legbaren, passepar toutart igen Rahmen zur Einrahmung bzw. Auf- 
nahme der zu laminierenden Karte und eine in den Rahmen auf die 
Karte auf legbare Oberplatte umfaBt. In diesen Rahmen wird die 
f er t igzus tellende Karte exakt v or posi t ioniert . Die zuletzt ein- 
gelegte Oberplatte ragt vorzugsweise zunachst etwas uber die 
Rahmenebene hinaus. Eine Druckauf schlagung driickt diese Ober- 
platte tiefer in den Rahmen hinein, bis sie beispielswei se biin- 
dig mit der Rahmenebene abschlieBt. Die Karte wird dabei auf 
eine bestimmte Dicke bzw. Starke zusammengepreflt. 

Die der Karte zugewandten Flachen sind vorzugsweise 
hochglanzpolier te Met ai If 1 achen . Es kann aber auch vorgesehen 

.sein, diese Flachen, zumindest teilweise bzw. in Te i lber eichen , 
zu beschichten, beispielsweise mit einer beziiglich ihrer Haft- 
eigenscnaf t en ausgesuchten Beschichtung. Dies kann insbesondere 

dann notwendig sein, wsnn eine Chipkarte mit einer Schutzschicht 
versehen wird, in der ein Loch verbleiben soil. Die Beschichtung 
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kann dann dafiir sorgen, da3 sich auch bei Hi tzeeinwirkung das zu 
verbleibende Loch nicht durch FlieBen des Schutzschichtmaterials 
schlieBt - 

Weiter kann der Laminatoreinschub vorzugsweise ein 
schubladenar tiges Aufiengehause umfassen, mit dem er in einen 
entsprechsnden Laminator eingeschoben werden kann. 

Der Rahmen des Lamina tor einschubes ist nach einer Wei- 
terbildung in seiner Randbreite dem iiblichen Verschnitt beim 
Austrennen einer ( Net to- ) Kar te aus einem Rohl ingma ter i al ent- 
sprechend ausgebildet, so daB der Rahmen den Bereich einnimmt, 
den sonst das ubrige Rohl ingmater i al urn die Nettokarte einnimmt. 
Der Einschub wird dadurch adapterfahig fiir her komml iche -Lamina- 
tor en , da durch den Wechselr ahmen die bereits ausgetrennte 
Nettokarte in densslben Bereichen (wieder) positioniert v,ird ( 
indem sie sich innerhalb des Rohl ingma ter ial s befunden hatte. 

Eine erf indungsgemafie Ober f 1 achenschich t fiir eine Ober- 
flache einer Karte, vorzugsweise zur Verwendung mit dem vorge- 
schilderten Laminator, zeichnet sich dadurch aus, daB sie als 
ein auf ein foestimmtes Mafl zugeschn i t tenes Deckbiatt ausgebildet 
ist, welches sich in einfacher Weise handhaben und auf die- zu 
schiitzende Karte auflegen laflt. Wegen der Ausdehnungsmogl ichkei t 
des Deckblattes, insbesondere unter Hi tzeeinwirkung , wird das 
Deckbiatt vorzugsweise auf ein etwas kleineres Mal3 zugeschnit- 
ten, ais die Karte selbst, wahrend bei einem Zuschnitt des 
Deckblattes, welcher genau der Oberf lache der Karte entspricht, 
sich durch eine Ausdehnung des Deckblattes bei Aufbringung Grate 
an den Kar t en randern ausbilden konnten, die stdrend waren. urn zu 
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gewahrleisten , da 15 das an den Randern gegenuber der Karte ver- 
kleinerte Deckblatt dennoch positionsgenau auf der Karte zen- 
triert wird, weist das erf indungsgemafle Deckblatt, vorzugsweise 
in den Eckberexchen , bevorzugt Mater ial vorsprlinge als Zentrie- 
rungsanschlage auf. Das Deckblatt kann also z.B. leicht karo- 
formig ausgebildet sein. 

Fur Karten, die mit einem Mikrochip ausgeriistet sind, 
welcher zur Anlegung eines elektrischen Kontaktes von auBen frei 
zuganglich bleiben muS, kann in einem entsprechenden Deckblatt 
an entsprechender Stelle- ein Loch oder eine andere Aussparung 
vorgesehen sein, die auch nach Aufbringung des Deckblattes 
diesen Chip freilaBt. 

Ausf iihrungsbe ispiele , aus denen sich weitere erfinderi- 
sche Merkmale ergeben, sind in der Zeichnung dargestellt. Es 
2 eigen : 

Fig. 1 eine Draufsicht in teiiweise Explos i ondar s tellung 
auf Telle eines erf indungsgemaCen Laminatore in- 
schubes , 

Fig. 2 die Teile gem. Fig. 1 im Zusammenbau in einem 
Querschni t t , 

Fia. 3 eine Draufsicht auf ein erfindungsgemafles Deck- 
blatt , 

Fig. 4 eine Se i t enans ich t eines er f indungsgemafien Lami- 
nators and 

Fig. 5 eine zum Teil geschnitten dargestellte Vorderan- 
' sicht des Laminators gemaft Fig. 4. 
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Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf Bestandteile eines er- 
findungsgemafien Laminatoreinschubes in einer leichten Explo- 
sionsdarsteRung. Der Lam in a tor einschub umfaflt eine Grundplatte 
1 , einen auf die Grundplatte 1 auf legbaren Rahmen 2 mit einer 
zentralen Aussparung 3 zum Einlegen einer zu 1 am inier enden Karte 
und eine in die Aussparung 3 einlegbare Oberplatte 4. 

Fig. 2 zeigt die Bestandteile gemaB Fig. 1 im Zusammen- 
bau im Querschnitt. 

Zwischen die Oberplatte 4 und die Grundplatte 1 ist in 
der Darsteilung gemafl Fig. 2 eine Karte 5 und ein darauf aufge- 
legtes Deckblatt 6 eingelegt. Das Deckblatt 6 soli durch Druck 
und Hitzeeinwirkung als Schut zschicht auf die Karte 5 aufge- 
bracht werden und mit der Karte 5 verbunden werden. Zur Druck- 
beauf schlagung ragt die Oberplatte 4 etwas uber die Ebene des 
Rahmans 2 hcch. Mach der Druckbeauf schlagung und dem Laminier- 
vorgang kdnnte die Oberplatte 4 in etwa bundig mit dem Rahmen 2 
abschlieflen. Karte 5 und Deckblatt 6 sind dann auf ein entspre- 
chendes MaB zusammengepr eB t . Die Darsteilung in der Fig. 2 ist 
nicht mafistabiich, sondern die Oberplatte 4 ragt in der Dar- 
steilung der Fig. 2 in uber t ri ebenem MaBe hoch. 

Die die Karte 5 und das Deckblatt 6 umschi ieBenden Fla- 
chen der Bestandteile 1 bis 4 konnen hochgl anz pol ier t e Metall- 
flachen sein oder beispielsweise auch beschichtete Flachen. 

Der Rahmen 2 ist eine Kar tenbegren zung fur die eingeleg- 
te' Karte 5, die insbesondere dafiir sorgt, daB auch beim Lami- 
nierprozeB und nach dem Laminier proz eB die AuBenmaBe der Karte 
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erhalten bleiben, und zwar mit den gewohnten glatten Randern. 

Die Randbreite des Rahmens 2 kann dem Verschnitt ent- 
sprechen, der herkbmml icherweise anfallt, wenn die Karte 5 aus 
einer groBeren Rohl ingpl a tte auscjestanzt wird J die demnach das 
MaB der Grundplatte 1 aufweisen wiirde . Aufgrund dieser Abmes- 
sungen des Rahmens 2 kann der Rahmen 2 auch als Adapterrahmen 
aufgefaBt werden, der eine positionierte Einbringung der zu la- 
minierenden Karte 5 auch in eine herkdmmliche Laminier vorrich- 
tung erlaubt, in die ansonsten zur Laminierung Rohl ingpl at ten 
eingebracht wurden/ bevor der eigentliche Kartenkdrper 5 ausge- 
stanzt wurde. 

Fig. 3 zeigt in der Draufsicht ein Deckblatt 6. Urn das 
Deckblatt herum ist mit ges t r ichei ten Linien die Kontur der 
Karte 5 angedeutet. 

Der Darstellung der Fig. 3 ist entnehmbar, daB das Deck- 
blatt, wieder in der Darstellung etwas iibertrieben gezeichnet, 
leicht karordrmig ausgebildet ist, an den Randern also flachen- 
■ ma'Big reduziert gegeniiber der Oberf lache der Karte 5 ist. Unter 
Hi tzeeinwirkung beim LaminierprozeB dehnt sich das Deckblatt bis 
auf das MaB der Oberf lache der Karte 5 aus, so dafl es dieses 
dann vollstandig abdeckt. Bei einem zur Oberfiache der Karte 5 
gleichgrofl gewahlten Deckblatt 6 konnte es nach der Ausdehnung 
des Deckblattes zu Gr atbildungen am Kartenrand kommen. 

In den Eckbereichen des Deckblattes 6 vorstehenden Mate- 
rial vors priinge 6a ragen bis an die Kontur der Karte 5 heran und 
konnen daher in der Aussparung 3 des Rahmens 2 zur exakten Zen- 
trierung des Deckblattes 6 dienen. En tsprechende Materialvor- 
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spriinge konnten auch in anderen Randbere ichen des Deckblattes 6 
angeordnet sein. 

Fig. 4 zeigt eine Sei tenansi cht eines erf indungsgemaflen 
Laminators in .schemat ischer Darstellung. In dem Laminator ist 
der Laminatoreinschub gemafl Fig. 1 und 2 in der Position 7 an- 
gedeutet Unterhalb des Lam inator einschubes 7 befindet sich ein 
Drucker zeuger 8. Oberhalb des Lamina tore inschubes 7 befindet 
sich als Druckwiderl ager zum Druckerzeuger 8 ein Oberstock 9. 

Fig. 5 zeigt den Laminator gemafi Fig. 4 in einer teil- 
weise geschnitten darstellten Frontalansich t . Gleiche Bauelemen- 
te sind mit gleichen Bezugszahlen bezeichnet wie in Fig. 4. Der 
Druckerzeuger 8 umfaBt im wesentlichen eine in der Darstellung 
der Fig. 5 angedeutete vorgsspannte Feder 10 und eine Exzenter- 
einrichtung 11 , die im ubrigen schwimmend geiagert ist. 

Das Deckblatt 6 auf der Karte 5 ist dem Druckerzeuger 8 
abgewandt und dem Oberstock 9 zugewandt. Im Bereich des Ober- 
stockes befindet sich eine Heizeinr ichtung 12, die eine Ober- 
hitze produziert, deren Hi tzeeinwirkung sich im wesentlichen in 
den Bereich des Deckblattes 6 und nur in den oberen Bereich der 
Karte 5 erstreckt, wahrend der Hauptteil der Karte 5 von dieser 
Hitzeeinwirkung unbee i n t racht ig t bleibt. Dies im Gegensatz zu 
herkomml ichen Laminatoren , die ein Ober- und eine Unterhitze zur 
insgesamten Laminierung einer Karte produzieren. 
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1 . Laminator zum Laminieren einer Karte aus laminierfa- 
higem Material, insbesondere einer Identi tats- Oder Kreditkarte, 
vorzugsweise zur Aufbringung einer Oberf lachenschicht auf eine 
Karte , 

gekennzeichnet durch 

einen "unterhalb der Kar tenposi tion angeordneten Drucker 2 euger 
(8) zur wahlweisen Druckbeauf schlagung der Karte (5). 

2. Laminator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Druckerzeuger (8) eine Exzenter (11) umfaXit. 

3 . Laminator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Druckerzeuger (8) einen El ek tr omotor umfafit. 

4 . Laminator nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Druckerzeuger (8) eine vorgespannte 
Feder (10) umfafit. 

5. Laminator, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi ein unterhalb der Kartenpo- 
sition angeordnetes Drucklager schwimmend gelagert ist. 

6. Laminator, vorzugsweise nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch eine Heizeinr ichtung 
(12) zur Hi tzebeauf schlagung der Karte (5). 



7 . Laminator nach Anspruch 6 f dadurch gekenn ze ichne t , 
daft die Heizeinr ichtung (12) bezuglich der Kar tenposi tion zur 
Entfaltung nur einer Oberhitze vorgesehen und eingerichtet ist. 

8. Laminator, insbesondere nach einem der Anspriiche 6 
oder 7 , gekennz eichne t durch eine Kuhleinrich tuhg zur Kuhlung 
der Karte ( 5 ) . 



9. Laminator, vorzugsweise nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, gekennzeichnet durch einen Lami n a toreinschub (7) zur Auf- 
nahme und Posit icnierung der zu laminierenden Karte (5), weicher 
zur Einbringung der Karte (5) in den Laminator in Kartenposition 
im Laminator einschiebbar ist. 

10. Lamina tore inschub zur Aufnahme und Posi t ionierung 
einer zu laminierenden Karte, insbesondere einer Identitats- 
oder Kreditkarte, vorzugsweise fur den Laminator gemafi den An- 
spruchen 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft er eine Grundplatte ( 1 ) , einen auf die Grundplatte (1) auf- 
legbaren, passepartout art igen Rahmen (2) zur Einrahmung bzw. 
Aufnahme der zu laminierenden Karte (5) und eine in den Rahmen 
(2) auf die Karte (5) aufiegbare Oberplatte <4) umfaftt. 

1 1 . Laminatoreinschub nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die der Karte (5) zugewandten Flachen hochglanz- 
polierte Metallf lachen sind. 
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1 2 . Laminatoreinschub nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die der Karte (5) zugewandten Flachen, zu- 
mindest teilweise bzw. in Teilbereichen , beschichtet sind. 

1 3 . Laminatoreinschub nach einem der Anspriiche 10 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB er ein schubladenart iges AuBen- 
gehause umfaBt. 

1 4 . Laminatoreinschub nach einem der Anspriiche 10 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen (2) in seiner Rand- 
breite dem iiblichen Verschnitt beim Austrennen einer (Netto-) 
Karte (5) aus einem Rohl ingmater i al entspricht. 

1 5 . Oberflachenschicht fur eine Oberf lache einer Karte, 
vorzugsweise zur Verwendung mit dem Laminator gemafl einem oder 
mehreren der Anspriiche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB sie als auf ein bestimmtes MaB zugeschni ttenes Deckblatt (6) 
ausgebildet ist . 

1 6 . Oberflachenschicht nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Deckblatt (6) (etwas) kleiner ausgebildet ist, 
als die zu schiitzende Oberf lache. 

1 7 . Oberflachenschicht nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Deckblatt (6) vorzugsweise in den Eckbereichen 
Mater ial vor spriinge (6a) als Zentr ier ungs anschl age aufweist. 
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